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Vorwort

Die Berufsgenossenschaften registrierten in den Jahren von 1986
bis 2002 etwa 32.400 Unfälle an mechanischen Pressen, hydrauli-
schen Pressen, pneumatischen Pressen und Spindelpressen. In
der metallverarbeitenden Industrie dominieren noch die mechani-
schen Pressen als Exzenter- und Kurbelpressen. Sie bilden des-
halb auch mit ca. 70 Prozent den Hauptanteil dieser Pressenun-
fälle. Die hydraulischen Pressen sind mit etwa 23 Prozent beteiligt.
Die restlichen ca. 7 Prozent verteilen sich zu etwa gleichen Teilen
auf pneumatische Pressen und Spindelpressen. Die Gesamtten-
denz ist fallend. Allerdings nimmt der Verletzungsgrad zu.

Mit diesem Buch soll versucht werden, interessierten Kreisen das
nötige Wissen über Sicherheit an Pressen zu vermitteln.

Das in der Maschinenrichtlinie beschriebene Vorgehen, welches
bei neuen Pressen einzuhalten ist, und die beim Bau von Pressen
für die Kaltbearbeitung von Metall anzuwendenden Produktnormen
werden im Buch angesprochen. Für das Einkaufen neuer Maschi-
nen ist ein Musterbestelltext enthalten.

Bezüglich Umgang mit dem Maschinenaltbestand wird auf die Er-
gebnisse von Vergleichen der Bau- und Ausrüstungsbestimmungen
der Unfallverhütungsvorschriften für Exzenter- und verwandte
Pressen, hydraulische Pressen und Spindelpressen mit den Min-
destvorschriften der Benutzungs-Richtlinie eingegangen.

Dieses Buch ersetzt nicht die gründliche Auswertung europäischer
bzw. nationaler Regelungen. Es führt Umsetzungsbeispiele an und
enthält praktisches Grundwissen für Sicherheitsingenieure, Sicher-
heitsfachkräfte, Meister und Einrichter der metallverarbeitenden In-
dustrie. Das gilt auch für Serviceunternehmen zur Pressenprüfung
und Pressennachrüstung sowie für staatliche und berufsgenossen-
schaftliche Aufsichtspersonen.

Im März 2003 Die Verfasser
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Die Autoren

Herr Dipl.-Ing. Martin Schulte ist Prüfer der Prüf- und Zertifizie-
rungsstelle des Fachausschusses „Maschinentechnik, Hebezeuge,
Hütten- und Walzwerksanlagen“ in Düsseldorf, Obmann des Ar-
beitskreises „Pressen“ im Fachausschuss „Maschinentechnik, He-
bezeuge, Hütten- und Walzwerksanlagen“ in Düsseldorf und be-
rufsgenossenschaftlicher Mitarbeiter im Technischen Komitee 143
„Maschinen für die Kaltbearbeitung von Metall; Sicherheit“, Arbeits-
gruppe 1 „Mechanische und hydraulische Pressen, Gesenkbiege-
pressen, Tafelscheren“ von CEN (Europäisches Komitee für Nor-
mung).

Herr Dr.-Ing. Egon Volkmar war bis 1998 Technischer Aufsichtsbe-
amter der Süddeutschen Metall-Berufsgenossenschaft im Techni-
schen Aufsichtsdienst Erfurt. Er arbeitet jetzt als freier Sachver-
ständiger für Pressen der metallverarbeitenden Industrie und ist
bei der Nachrüstung von Pressen beratend tätig. Als Dozent für
das Seminar „Pressen“ unterstützt er das Aus- und Fortbildungs-
programm der Süddeutschen Metall-Berufsgenossenschaft.
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