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Vorwort

Pressen sind Maschinen mit besonderen Gefahren. Die Berufs-
genossenschaften bewerten jahrlich zahlreiche Pressenunfélle.
Unfalle an Pressen fuhren haufiger als im Durchschnitt aller be-
trieblichen Arbeitsunfélle zu einer Kérperschadigung mit rentenbe-
rechtigtem Ausmaf. Die Anzahl der Pressenunfalle ist ricklaufig.
Ins Blickfeld geriickt sind Unfélle durch Manipulationen an Schutz-
einrichtungen.

Die Anderungen der neuen Maschinenrichtlinie 2006/42/EG ge-
geniber der alten Maschinenrichtlinie 98/37/EG werden kurz dar-
gestellt. Die beim Bau neuer Pressen fiir die Kaltbearbeitung von
Metall anzuwendenden Normen werden genannt. Fir den Umgang
mit Altmaschinen wird auf die Ergebnisse von Vergleichen der Bau-
und Ausristungsbestimmungen der zutreffenden Unfallverhltungs-
vorschriften mit den Anforderungen des Anhangs 1 der Betriebs-
sicherheitsverordnung eingegangen.

Dieses Buch ersetzt nicht die grindliche Auswertung europaischer
und nationaler Regelungen. Es fuhrt Umsetzungsbeispiele an und
enthélt praktisches Grundwissen fur Sicherheitsingenieure, Sicher-
heitsfachkrafte und Meister der Metallindustrie. Das gilt auch fur
Serviceunternehmen zur Pressenprifung und Pressennachristung
sowie fir staatliche Aufsichtspersonen und berufsgenossenschaft-
liche Préventionsdienste. Von besonderer Bedeutung sind auch
umfangreiche Literaturangaben.

Im August 2008 Die Verfasser



Die Autoren

Herr Dr.-Ing. Egon Volkmar hat bis 1990 Aufgaben in der Grund-
lagenforschung Entwicklung, Inbetriebnahme und Erprobung von
Pressen bearbeitet. Bis 2003 war er Technischer Aufsichtsbeamter
der Siddeutschen Metall-Berufsgenossenschaft im Technischen
Aufsichtsdienst Erfurt. Er arbeitet jetzt als freier Sachverstandiger
fur Pressen der metallverarbeitenden Industrie und ist bei der
Nachriistung von Pressen beratend téatig. Als Dozent fir Pressen-
seminare unterstltzt er Fortbildungsprogramme der Metall-Berufs-
genossenschaften, der Industrie und von Priforganisationen.

Herr Dipl.-Ing. Martin Schulte ist Prifer der Prif- und Zertifizie-
rungsstelle des Fachausschusses ,Maschinenbau, Hebezeuge,
Hitten- und Walzwerksanlagen® in Disseldorf, Obmann des Ar-
beitskreises ,Pressen” im Fachausschuss ,Maschinenbau, Hebe-
zeuge, Hutten- und Walzwerksanlagen® in Dusseldorf und berufs-
genossenschaftlicher Mitarbeiter im Technischen Komitee 143
»Maschinen fir die Kaltbearbeitung von Metall; Sicherheit, Arbeits-
gruppe 1 ,Mechanische und hydraulische Pressen, Gesenkbiege-
pressen, Tafelscheren“ von CEN (Europaisches Komitee flr Nor-
mung).
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