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Vorwort

Der Anlass fiir das Erscheinen der 5. Auflage des Buches ,,Unfallverhiitung an
Pressen — Pressensicherheit” im April 2022 waren die 2019 in Kraft getretenen
neuen Sicherheitsnormen fiir Pressen DIN EN ISO 16092-1 bis -4 und wei-
tere zutreffende DIN EN ISO-Normen. Fiir die 6. Auflage mit dem gednder-
ten Titel ,Unfallverhiitung durch sichere Pressen und Pressereien® sind neue,
auch Pressen der Metallkaltbearbeitung betreffende, wesentliche Regelungen
der EU und der DGUYV der Anlass zur inhaltlichen Aktualisierung. Folgende
Regelungen sind seit dem Erscheinen der letzten Auflage neu in Kraft getreten:

« DGUYV Information 209-030, Ausgabe 01/2023 Pressenpriifung, Neufassung

« DGUV Information 209-008, Ausgabe 12/2022 Einrichten von Pressen,
Neufassung

« EU-Verordnung iiber Maschinen 2023/1230 vom 14.06.2023, verdffent-
licht im Amtsblatt der EU vom 29.06.2023 mit der Anwendungspflicht ab
20.01.2027; gleichzeitig mit einer Ubergangsfrist die Aufthebung der seit
2006 geltenden Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und die sofortige Authe-
bung der RL 73/361/EWG.

Pressen sind Maschinen mit besonderen Gefihrdungen. Die DGUV erfasst
jahrlich alle Pressenunfille. Unfille an Pressen fithren haufiger als im Durch-
schnitt aller betrieblichen Arbeitsunfille zu einer Kérperschadigung mit ren-
tenberechtigtem Ausmafi. Die Anzahl der Pressenunfille ist in Deutschland
von 13.000 Unfillen pro Jahr Anfang der 1990er-Jahre auf 1.630 Unfille im
Jahr 2022 gesunken. Die Einfithrung anspruchsvoller Sicherheitsnormen,
der MRL, von Gesetzen und weiteren Vorschriften der BG bzw. DGUV seit
Mitte der 1990er-Jahre zeigt eine langfristige positive Wirkung. Die weitere
Reduzierung ist eine standige Aufgabe fiir alle Arbeitgeber bzw. Unternehmer,
die Pressen zur Produktion bereitstellen. Jeder Unfall, insbesondere mit Kor-
perschiaden oder im Extremfall mit Todesfolge, ist immer einer zu viel. Das
Buch mochte einen Beitrag leisten, um das Sicherheitsdenken positiv zu be-
einflussen und erweitert den Blick auch auf das Umfeld von Pressen auf die
Pressereien. Fiir das Bereitstellen auf dem Markt und das Betreiben in den
Pressereien der Metallkaltbearbeitung ist eine Vielzahl von Gesetzen, Richt-
linien, Normen, Regeln und Vorschriften einzuhalten. Diese werden von den
jeweiligen verantwortlichen Institutionen dem Entwicklungsstand in grof3e-
ren Zeitabstdnden angepasst. Die unterschiedliche Gesetzes- und Richtlinien-
lage fiir Betreiber und Hersteller von Pressen wird ausfithrlich behandelt. Die
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bisher geltende Maschinenrichtlinie, die neue EU-Verordnung iiber Maschi-
nenprodukte, die Sicherheitsnormen fiir Pressen, Richtlinien der BGHM und
der DUGY, das Produktsicherheitsgesetz (ProdSG), die BetrSichV und weitere
einzubeziehende Sicherheitsnormen bzw. -richtlinien werden betrachtet. Auf
die beim Bau neuer Pressen bzw. bei einer Modernisierung von Pressen an-
zuwendenden gesetzlichen Regeln und Normen wird eingegangen. Fiir den
Umgang mit Altmaschinen und Gebrauchtmaschinen ist die Erfiillung der
Anforderungen aus der aktuellen Betriebssicherheitsverordnung erforder-
lich. Bestehende Gefihrdungen beim Umgang mit Pressen und in Pressereien
werden erldutert und Losungen zur Reduzierung des Sicherheitsrisikos wer-
den benannt. Die Komplexitit der Sicherheitsanforderungen wird beziiglich
pressenspezifischer Baugruppen, verschiedener Pressenarten und deren Aus-
fithrungen, anverwandter Maschinen, Werkzeuge, Steuerungen, Automatisie-
rungstechnik, dem Betreiben von Pressen und anverwandten Maschinen, dem
Arbeitsplatz Presse, den Sicherheitspriifungen und weiteren Sicherheitsaspek-
ten umfassend dargelegt. Anhand vieler Fotos und Darstellungen wird ver-
sucht, die vielen einzelnen Sicherheitsfragen auch bildhaft darzustellen. Auch
neuere Entwicklungen von Pressen werden sicherheitstechnisch beleuchtet.
In einem Abschnitt wird tiber die Einordnung des Arbeitsschutzes beziiglich
straf- und ordnungsrechtlicher Aspekte bei Versdumnissen und Verfehlungen
im Arbeitsschutz informiert.

Dieses Buch ersetzt im konkreten Fall nicht die griindliche Auswertung euro-
péischer und nationaler Regelungen. Die Angaben iiber Richtlinien, Gesetze,
Normen, Vorschriften, DGUV Informationen und Regeln entbinden den Le-
ser nicht davon, sich iiber die jeweils giiltigen Fassungen oder Neuerscheinun-
gen zu informieren. Insbesondere die Frage ,Was ist sicherheitstechnisch noch
zuldssig oder nicht?, kann nicht allgemein beantwortet werden und ist vom
konkreten Einzelfall abhidngig. Fiir Passagen des Buchs, in denen dies erfolgt
und der sachkundige Leser eine andere Auffassung vertritt, ist anzumerken,
dass jeweils die Ansicht der Autoren dargestellt ist. Es werden Empfehlungen
gegeben, die auch durch die Vielschichtigkeit des Themas anders gesehen wer-
den konnen. Die Verantwortlichkeit sicherheitstechnischer Losungen liegt ge-
maf den §9 3 bis 13 ArbSchG bei dem Arbeitgeber.

Das Buch kann ein Leitfaden zur Losung konkreter sicherheitstechnischer
Projekte sein und dient zur umfassenden Information. Es enthalt praktisches
Grundwissen fiir Sicherheitsingenieure, Sicherheitsfachkrifte, Konstrukteure,
Projektleiter, Elektroingenieure, Technologen, Projektanten und Meister der
Metallindustrie sowie fiir Studenten. Das gilt auch fiir Serviceunternehmen
zur Pressenpriifung und Pressennachriistung sowie fiir staatliche Aufsichts-
personen, berufsgenossenschaftliche Praventionsdienste, Dozenten und Leh-
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rer in der Ausbildung. Es dient auch zur Information fiir Fithrungskrafte und
Unternehmer. Umfangreiche Literaturangaben ergédnzen die Darstellungen im
Buch.

Der im Buch dargestellte detaillierte Umfang der von europdischen und natio-
nalen Instanzen geforderten Sicherheitsmafinahmen macht im Umkehrschlufl
deutlich, dass finanzielle Aufwendungen fiir deren Realisierung notwendig
sind. Anderseits bewegen sich seit etwa 10 Jahren die Unfallzahlen nicht weiter
nach unten und liegen zwischen 1600 bis 1800 Unfille/Jahr, sodass die gefor-
derten Sicherheitsmafinahmen berechtigt sind. Fiir die Unternehmen besteht
die Aufgabe, die Sicherheitsanforderungen an ihrem Maschinenpark mit den
wirtschaftlichen Méglichkeiten in Ubereinstimmung zu bringen. OEMs und
Konzerne realisieren in ihren Grofipressereien diese Anforderungen. Von den
etwa 1200 Pressereien in Deutschland sind mehr als 90 % kleinen und mittel-
standigen Unternehmen zuzuordnen, fiir die es oft schwierig ist, ihren Maschi-
nenpark auf ein notwendiges Sicherheitslevel zu heben bzw. dieses langfristig
zu sichern. Bescheidene Gewinnmargen begrenzen ihre Moglichkeiten. Stei-
gende Kosten fiir Material, Energie, Werkzeuge usw. konnen oft nicht weiter
gegeben werden, sodass fiir Modernisierungen und auch fiir Neuinvestitionen
die Basis fehlt. Renommierte Pressenhersteller bieten fiir Kunden auflerhalb
der EU Pressen mit dem Sicherheitslevel ,,Nicht-EU“ an. Der Preisunterschied
zwischen Pressen mit Sicherheitsstandards ,,EU* und ,,Nicht-EU“ liegt im Be-
reich bis zu 30 % des Neupreises. Im Zuge des durch die Industrie aktuell ge-
forderten Biirokratieabbaus konnte auch in diesem Bereich ein Beitrag dazu
erfolgen — eine Anregung durch die Autoren.

Fiir die freundliche Unterstiitzung durch Firmen gemaf3 den Bildunterschrif-
ten bedanken sich die Autoren.

Die Autoren der 4. bis 6. Auflage, Juli 2026
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Die Autoren der 4. bis 6. Auflage

Dipl.-Ing. Jorg Rohland, Chemnitz, war nach den beiden Studien Umform-
technik und Werkzeugmaschinenkonstruktion an der Ingenieurschule fiir
Werkzeugmaschinen und der Technischen Hochschule, beide im fritheren
Karl-Marx-Stadt, bis 1983 Entwicklungsingenieur fiir Verfahren und Ma-
schinen der Umformtechnik an einem Industrieforschungsinstitut fiir Werk-
zeugmaschinen. Von 1983 bis 2005 fiihrte er verschiedene Leitungs- und
Managementfunktionen in den Bereichen Konstruktion, Bereichsleitung,
Geschiftsfithrung, Technische Leitung sowie Vertrieb in vier Maschinen-
bauunternehmen zur Herstellung von Pressen, von Automatisierungstechnik
fiir Pressen und von Schweifanlagen fiir Fahrzeugkarosserien aus. Von 2005
bis 2007 war er Berater der Geschiftsleitung eines Tochterunternehmens der
ThyssenKrupp AG. Seit 2008 ist er freiberuflich als Technischer Berater und
Sicherheitsingenieur in den Bereichen Pressen, Umformtechnik und Schweif3-
anlagen tatig.

Dipl.-Ing. Peter Blau, Erfurt, studierte an der TU Dresden Maschinenbau.
Von 1977 bis 1993 war er in der Pressenentwicklung und bis 1999 als Lei-
ter Entwicklung Automatisierungstechnik bei Umformtechnik ERFURT ta-
tig. 1999 wechselte er zum Fraunhofer-Institut fiir Werkzeugmaschinen und
Umformtechnik in Chemnitz. In den Jahren 2000/2001 arbeitete er als Leiter
der Abteilung Umformanlagen. Ab 2002 tibernahm er dort die Leitung der
Hauptabteilung Werkzeugmaschinen-Konstruktion. Von 2006 bis 2020 war er
Hauptabteilungsleiter fiir Werkzeugmaschinen und Automatisierungstechnik.
Seit 2020 ist er freiberuflich tatig.

Dipl.-Ing. (FH) Frank Semmler, Griinhainichen, ist gelernter Industriemecha-
niker und studierte Maschinenbau an der Hochschule Mittweida. Seit 1999
ist er Projektingenieur in der Service-Leitung eines Maschinen-Service-Unter-
nehmens. Er ist Sachkundiger fiir die Priiffung von Pressen und Scheren der
Metallbearbeitung und zertifizierter Maschinensicherheitsexperte.
Bearbeitungsumfinge der Autoren:

Dipl.-Ing. Jorg Rohland: Vorwort, 1, 2, 3.13-3.15, 4, 5,6, 7.1, 7.6-7.12, 8.4-8.9,
10, 11, 12, 13, 14, Literaturverzeichnis, Abbildungsverzeichnis, Stichwortver-
zeichnis, Abkiirzungsverzeichnis

Dipl.-Ing. Peter Blau: 3.1-3.12

Dipl.-Ing. (FH) Frank Semmler: 7.2-7.5, 8.1-8.3

Dr. Ing. Egon Volkmar (), Autor der 3. Auflage: Passagen aus identischen
Abschnitten der 3. Auflage: 8.2.1, 9.2.3.1 bis 9.2.3.4
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